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= "'"'"'-~..::W:W./'I!:W. 

~~Ju m:w1ruJ1hmu€l~1u~uvTim~fl1'l'VI~~ijfl1'l'li'M.11 
-b 

= o.lo.,;c;; X <ilO x CIA 
-b 

= o.lo<IJ/c;; X <ilO X o.rri X <il®O(~OC X ~,<lli®OC.O 

= _o.o"'c;; <I'U.:W.fi1J1Vi 



i1(~,!1Jellll~1n1~~~'U1CJJ1nutl'Yi11m~m~ (Q00,) bVhtl'U o.o<fc:i <1n'll11'1tlL:Will~ . " 
~il'i1J1Vl Uili:Jn·;hillll~1n1~~~'U1EI'l11nil1J'I19U1J1Lm~m~ co •• ,) Lvhilu O.Ol<'i<n <1n'U11'1tlL:Wm~il'i1JTVJ 
liiu~'l-l'lh~'l-rl u«uffim~m~ ; .,o.o <tn'U11'1tlL:WIII~/<fo u1Vi) LL~vn~1fl"l~m"l~·~l"l11J1rui11:w~ ~~1u 

"' ., ... ' '1,1 • 

n1"l"l~'ll1 tJU1ililn~1 n 11'1-,~m"l llTVi~Vi~1um-,1hu Ill LL!\'1~ ~"l~'ll1 t1 ililm1viu"l~'ll1tJ'li1J11ll 0 o. bo L:Will~ . . " 
'li1J'lliltl"l1:Wfl1LL'I-1~ ielb Llllt!ilm"l"l~'U1CJU1Vi~-;1 o.ob<f ~n'll11'1nL:wm~il1J1Vl '1-l~il o.oo.,.,<tn'll11'1tl . " 
L:Will"l~!l'iu1Vi ~11Jvlil'li1J11ll 0~ u11!ii~u 1!ii~1Jfi11:W<111llblltJ~'llil~viu .,: Olooo J11'J1J-;1"l~'ll1tl!liln 
~1nil11'11"l LL<1~,J11'Juvllll nmt~1u 11'1-,~m~~~ 1 'l-l<t"l1:wilw:.huvi!l"l~'U1 tJ,J1 'li1J1!il o .~o L:Will~ ml'i~-;1 
wtl1~,J1L Ylu'll~<t!lJ1 HtJ-;~:w1ru ., i11:w~ 'iiim>'I-1111~,J11'1u 111 u~u-;1wtl1~J1iltl1:w1ruii~.,~ili'uvh11 
n1"lLn'Utl n I'Ju~~l1 m~'U1tlilil mn n-;1'1-1U1~J111ll t~1 iLI'I~!l~li'UJ1'li1J11ll o. oc:ib<f <1 n'll11'1 n L:W lll~~il'i1J1Vi 

" " " 
'il1u1u., Lfl~u~ vi1~11J'I1~u:wilu Blll'l1m~-;~u1tJ,J1riuum-;'I\'1'!Ju111'1-,~m~ o.oo"'"' <~n'll11'1nL:wlll'i~u 

" ... ... ..... t' ..... .... 'i " j• ... <01 

11J1'Yl LL<1~!llll'i1n1'i'i~'U1CI1J1'1-1<1~n11'111'!J1J1bl'l'i~n1'i Q ; O.<>l<'i<n fln'll11'10b:Will'illlil11JTYI 
" .. ' • ' ~ .J ~' 1 ~.J., ~ ·' ../ 

'll~ bl'l1~n111llil~n11'1-11J1~1J1'Vl "' 'lJ1 b:W~ umru'Vlw1Jilln1J1w1J'Vlil11'111LL<l~ 

~ .I ..j 1 .!/ ..j .J ~.I• ~ .I ..J v ' 1"·' ~ T 1J1w1J'Vllllnfl1 El 1J'I11J'Vl !l11'111'Vl ~illll~ll:W u 1:W1W1J1w1J'Vllll!l~\11J1~ 1 u'i~mru ~ 'lJ1 b:W~ LLfl ~!l11'111 
0 U 1 I..,. ... t' .Jv I ,f u .t t' dv 1 

<111Jn~1u '1-l:W :wtl"l:w1ruu11'11J'Vllll!l~\11J1~tl-;~:w1ru ielOlb.o <1n'll11'1m:wm lll~uum:w1ru1J1'Vlfl"iH'IIl'Y'H 
" Vii..!/""' ' ..J ~t ..J T 'l"o '!Jl'i'!J'Vl bl'l"l~nT; =bmo.o <tn'll11'10b:W!ll'j" 'IIJ .. '!f'UN 'l1~'11J1~ bf!'i"~01'i" 0'VI1n1'j"'l-11'li1J1!lll'l11:W~ 

" ., v eff.cll 'lld 
1 

b<fb.l<!cl:' ~Ol.J11'10b:W!ll'i(n11~ ®O.<f: L:W(;)')" I:J11l<!<f:.o b:W!il'i <tni<:J.cl:'b:W\U ~ VI l<J.Oll-@<'i:bb"ii~HLL'I.J'I.J 
d I t' d t' 1St ~ Y ... <Oll I t' '[!:"f ..f "" I t' <01 .,._ ~ 

'I!CJ11:J'VI'!Il'Y1~1J1l L YiiJ'II~<tiJ1J1 1U'i~:!d1ru @ '!!1 b:!H 15n1'i'I-11J1~1J1l'11J 1 b1J'I11J'Vl\11J1~1J1l.IU'i:W1WI1~ 
u.Jo .::;tV~ ..J I ~"i d f tl I 

-;~ lliU'Vl'Vl1 m 1Lnu n nu1~~11 m~'li1CJiJ iJn~1 n'Yl\11J1 ~1J1 •Ill mfl'iiJ~<'lU1J1 'li1J11ll .,.~o <1 n'll11'1 m:w lll~!ll il 
" " " .., >=Jo d o 1.1 ""..., t' tl '""'.,.. u 

11J1'Vl "il11J11J iel Lmil~ 'VI1~11J'W1iJl.ln1Jillll'i1m'i'i~U1ti1J1 iel.c:i ~n'li1P!ml.lm!ll!l11J1'VI "l1l.liJill"l1n1'i 

'i~U1CJJ1~~.;1 ~11J01'iU1'UiliLL<t~J11'11J~!ll n 1u~uvi1m~ n1'iL vl1tlU iel.c:i <1 nml'ln Ll.Jill"l~iJ'i1J1oVJ L fliJ 
" 

tlu~ilu lu'l Vfm~~1 L u1J~11J'lliJ~ 11'1-;~m~ niJ 1 Vi LiillltJ<t m~'Ylu ~il'Jl:W'llu 1uu~L 1 ru'l!ilt!'i1l.lfl1 Lm~ iel b 

"il1 n n1 1fi n~11'111l.J L 'l-l:W1~<1l.J LL<l ~iliJ nLL UU~~UU'i~U1 t1J1 Lb<l~'I-1U1~J1 'lJ il~U~,;'IIJ 1 illltllli11 

'il1 tllll iJm-;fi n~1iJiJObb U'U~~tJ <tn<1~1~ 1 '1-luvitl 'i~ nuu!if1 tlil1f'l1~<11.JJ1 Lli t1 LL<1~ il1 f'ITltiilt1U1 ~J1 Lb<l ~ 
" " 

L fliJ 1 Vl'i~UU'll iJ~~~<'liJ~il11'11'iYi1~11J ~1l.J nu~ ~tJ~ n11~1~ L~l.J il ci1~iJtJ~~~V!Gfl1VI 1J iJn"il1 n'l::::Yi1 n1"l nn 

LnU,j'11'J1JLLll1 vitJ1 n~1"'1 ei~Yi'l1"lW1 LLtl nJ1l'J1JiJ!ln"il1 nJ1 LlitJ~f1!JiJ11'11"li1JnJ1 Llii:J Yi"il 11W11ivJ!l 

"l1U"l1l.IJ1Llim~u'll!l~ u~,;'VI1il<'ltJ<~m 'il1nlll ~~Ltluvi!l11U"l1l.l (Combine) 1mJiu1n~~1111111t~ilm1 
tl~utJ·p~~tl~n<1~1~ b~:WU1~<i1u rlil<1~1~ 1 \1U'VIIll Lb 'V11J'llil~ L~:WU1~ci1u <i1uJ11'J1J-;1vi1l.loV~ mruviiJI'Julll n 

mJn .;1tJ101!f1"1 nU1l.J1Yi'l1"lW1iJiJObLUU ~uvll'i'~ mh1il~ LnilUL vl1nU"l::::l'i'uJ1'VI~L<1 n1'i"'i:t:U1tJJ11'J1J 
" 

!l!ln~1n~u-;1 u1,;VJ 1iJ<'ltJ<~m 'il1n111 Ji1mL -;~ 1 uu~.,~~~LU1JL~!l~-;1~~1:l1n 1uVJ1~tl~u~ ~~ilnwVl'l1'iru1 
1-ifLf'l~m<'luJ, LL<t~Un1'ifl11J1 W'1-11U~:W1ruJ11'i'~,j' 

" 

0 _, fl t" .... ' ·c l ... n1"li'I11J1tu'l-11u'il.J1tu1J1 '1-l<llJiJ~ 1JYi1J'Vln!l1Jn1'iYi9111J1bl'l"l~n1"l Ono" 

M1V1~1J~11'1'i~n1'i~~\1l.J\11 <f,<'i<il~ lli1~1~Ll.Jill'i rl!l1JiJm~'I\'1'!J1J1LI'I'i"~nTi LL<1~iJ 
'i~ti~'Vl1~"il1 n"il111LnM111ii~'Jm~U1 t1J1<t~vlil'i~U1 !JJ1<111i1"lru~ U1J'll!ltl'i1l.lfl1 LL '1-1~ iel b ill'l11l.l !J11 'i1l.J 

' ' ' 

--------·--··---- -· 



. ' 
.. 

• 1'11il'l.I1.J~::i1vn5rm1VI~'Utl~'11ti~J1uur:h~u (C) '11t1~hmm~ 
• ~::EJ::L1'il1~1l.llil1'11ti~J1 CTcl L'VhtlUL1~1~J1ib~'U 1 Vl<l~1l.lli11Mvitl 
• 1'111l.ILifl.I~'W (I) 

G),i) fi1~l.I1.J~::i1'1'1~n1~LVI5\J'Wth~'W (C) Oti'Wn1~~~1J1 
..,f..,J,..., ~.f.,Jv, ,...,~., 1 t' 

<'itn'WVIIJ'Vlflti'Un1~'W(;)J'IJ1LU'WVI'W'Vl~m1~11~L1.Jm {;l~'U'Un1VI'Wrlfl1 C = o.m (LnW"' 

LL 1J::-J1 flTi"tltlfl LL \J\J'i"::UU~1\J ~1l.IJ1 ~'U LL~:: 1 ~~1.J~U1.J ~~I'IWI11'W1hl1l.l'!f'U i:'ll.l1 fll.l'il'11m~l.l~~ LL 1{;) !i' til.l , , , J 

LL 'l<i~1.J~::L 'VI I'lL 'VI EJ, l<>~<I'o) 

)
.!I.J .;, .J ( ' • 

<il 'W'W'Vl€111'11~ + 'VI11~ 'Vl'iltl{;l~llLL~::()'IJ'IJ C = o.vi) (LOW"'LL'U::'IJ1n1~tltlnLL\J\J 

~::U1.J11\J~1l.IJ1~'WLL~:: 1 ~~1.J~u1.J~~ f1Wtn'WJ1'11l.l'!f'U, i:'ll.l11'1l.l'il'l1m~l.l~~ LL 1{;l<i'til.l LL 'l<i~1.J~::L 'VI I'lL 'VIEJ, • • • 
l<>~<I'o) 

= <£,ol<>l<> 1111~1~Ll.l\!l~ 

= <llo.m~ % '11ti~~'Uffifl~~n1~ 
.Jf.J~401 If 0 ~al 

l<>) 'W'W'Vl . .,L'11EJ1 (C = o.l<>~) (LOW"'LL'IJ::'U1n1~tltlnLL\JU~::\J\J~1\J~1l.I'U1w'WLL~:: 

h~1.J~u1.J~~f1Wtn'VIJ1'l!l.l'!f'U, i:'ll.l11'1l.l'i 1'11n1~l.l~~ LL 1{;l<i'til.ILL ,j~1.J~::L VI I'lL 'VI EJ, l<>ct<I'o) • • • 
= .., '"'"'!<> 
= I<>"'."' l<>% 

1111~1~Ll.llil~ 

'lltl~~uml'l~~m~ 
I ..,j .,f d <V Q.l 

1'11 c LilaEJ'11mW'U'VIVImm~'W(;)J'W1 = [(o.<ll X <llo.m~) + (o.l<>~ X l<>"'.bl<>)]/ <i!OO 

::::: o.'t>o 

~::1J::L1~1~1l.lli11'llti~J1 (Tc) Lvhti'una1~J1~1~'ULV1a~1l.l!i11~~vit1 'll'W1\!I 0 o.bo Ll.llil~ uu 

'11tiEJ~1l.lrhLLVI~ ®b 1{;\EJ~1::m~L1~1~J1i11~'ULV1a11l.lli11~~~LLVI~~J1 

~1 Jf~ t', .... 
"'·"' L1~1'W1 1115\J'WVI'IJ'Vl';::\J1EJ'W1 fl"il'Wfl1'~VIIili'W1 

L1a1nTS11l.lli11'11B~J1 (tel = L1mJ1'l111~\J'U~'W~~::U1EJJ1 <'11l.l1~!lr'i1'W1W'V11fi1 (tel 

1~{;) EJ'L11-iiBl;j~~ t'i1VI'W{;l u. 'Vl'Wfl11 'U Nomograph 1{;) 1J m ~1111L 1~1 n1111l.lli11'11"il~J1ih ~'W rlB'W 1 111~ B"il n 
.K.J ~d AMvou.X 

'il1fl'W'W'Vl1::\J11J'W1 '11~<'1~1H\!Iri~'W • 

Bare Surface. Modernately = o.loo 

------------.. ------~ .. 



,. 

' 

.., )/ .J q ' ·' 1 "' ' .J 1 v L'U!l~'l1fl'I'I'U'VIlJf111l.W11l.J1fln11 "'rr"' LlJill~ vn 1-HlJi'l1lJ1~tl'VI'l~ 'IJ Nomograph 

ll1 n ~ilmL<W t '\J ~LLmlJ m~ Fi1 'U1 ru~'U~'IJ~<1 ml1 (i'lmuu"i,J EJi'ltm :m 1 ~ .'\ !llJ~\41<1~ lmWlJV11'iVJEJ1li' tJ, 

iorf:oclil) Hlil fl1~LL 'U~'I111 m .;r L 1 <11fl1 ~~1lJiii'1'llmJ1il1 ~'UU'U~'U~ ll'Uf]';h'i) ~lJ1V~'l~i'lf;l'Vhti rimJJ11:b~'U 
•• '1 .Jt..j ~ ' ~ ..,. 

ll~ I 111<1!l!lflll1fl'VI'UVI~~1.J1 tJ'U1<1~i'I~~1.J1.J~~1.J11J'U1i'l1i'i1~ru:;. ioo 'U1VI 

... ~ 
~ 

~~1.J1ti'U1 

" 

[ lo/on L (n/s) ] 

• 
t, = L1<11fl1~~1lJiii'1'll!l~'l11 

~ d .A' d 
L = ~~EJ~VI1~VILfl<1VI~~'ll!l~VI'UVI~::1.J1EJ, LlJill~ 

.... .!1 .l .. 
s = 1'111lJ<11~'1J'U'll!l~VI'UVI~1 

n = ?ilJ'\J~~ii'VI~'ll!l~m~ilf1'Ufl1'iL111<1 
i'lf11VI~'U~~~1.J1EJJ1'llmLm~m~\11'U1VIqj~!l ~'U~h~~TU!lllli'I1VIfl>~lJ tl'U'ULL<1~~1l!lmtl 

v 

!1{~\J'U 

v 

ri1V1'U1Mh n <i1111'i'U Impervious Surface 
)/ 

fl11lJm~'ll!l~VI'Utl'U'U "' : <roo 

ri1VI'U~ 1 ~·~ Lfl<1i'l~lJ1ci~vi!J'l::1.J1tJJ1ih~EJ::VJ1~ • • 

~~ti't.J 

o.olo 

o.oolo 

L1<11m~1111<1TilJI'i1'li~J1 <tJ = [ lo/on X <>4J.on (o.olo/o.ooio)] 
0
_, 

= lot'li.ococon'UTVi 

~1 .. .., " ... ... L 1a1'U1 VlatJ'lJ'I'I'lJ'VI'i::tJ1tJ'lJ1 Vla~m~'l'llill'lJ1 

na1m~~1lJI'i1'tl!l~J1 (t,) = na1J11V1a1.J'U~'U~~~u1EJJ1 + mn~J1LV1a1'Wvi!l 

na1J11 111auu~'U~~::u1EJJ1 <U = [Jolon L (ri/s) ] o.""" 
v 

nmm~~1lJI'i1'll!l~'l11 

L = 
... _, Jf.J 

~:;EJ~\'11~\'1 Lfl(1VJ~~'ll!l~VI'U'VI~~1.J1tl, LlJ Ill~ 
.... .K d ... 

s = fl11lJ(11Ili'IJ'U'IJ!l~VI'UVI~1 

n = ?ilJth::i1VJB'll!l~m~ili'1'Ufl1~ 1 VIa 



, 
' 

' 

... ~ 

i'lm~vl'u~'l~'U1ml111!l~ Ll'l'l~rn.,ihu 1 'VIqj~!l vl'um .,~~1\J'l lll.l11'VIm'lu (1\JlJLLfl~~'il!l\ll'l(l 
v 

j;)~,j'lJ 

ti1'V!1Jilll'h n li1'VI1'U Impervious Surface = o.oi<> 
.:: 

!'111lJfl1\ll1/!l~~lJ(11JlJ "' : cE:oo = o.ooi<> 

fi1'V!1Jill11-i''illll1fl<li'!llllJ1eJ~vJ!l'l~'U1tJ1l1ih~!J~V11~ = .,,;: LlJ\ll'l 'VI~!l,.:-'.i<>"' vJ,Ill 
' ' ~ ::; 

\ll~lJlJ 

L1<11fl1'l1'VIfl'l1lJiii'111~tl1 (t,) 

fl11lJL-1flJe.i'U (I) 

= [ i!:v'<n X ,.:-'.1<>"' (o.ol!:v'o.ooi<>)] ~ 

= "'~·"'-'"'1J1Vi 

fi11'111lJL -1fu~'Url!l'UWIOJ'U1 i'llJfl1'lfl11lJL oUlJ~'U i'lmUflj~ LVI~"1 Fn'U!'I11lJ~ ,;: 

u 
I., 

I"' 

I., 

I"' 

= 

= 

= 

= 

Onuu = 

= 

= 

= 

-b 
o.i<J<nl~x"'o x CIA 

·b 
o.i<JG'i~x.,6 x o.<no x ~i<>.<'ioooo<: xc;:,.,;.,,.:_o 

o.o<no<:,.: fl'U.lJ./1'U1Vi 'V!~!l 

.,,.:.,.~~"' fl'U.lJ/'!!lJ. 

-b 
= o.i<J<nl~ X @JO x CIA 

= o.i<J<nl~ X 
-b 

@JO X 0.00 X o<:<n.<r-'~"' X 

"' - 4 = o.o~-'1<> fl'U.lJ.t •'U1VI 'V!'l!l 

-·--· --· . - ......... " .. ._ ______________ _ 



' ' ~·· 

~~Ju li'm1mn~u1ml1rl'111Ji1\1!11J1Lfl~~m~ {Q""") Lvhnu o.o<n~(( <1u.:u.!iu1Vi 

U!lml'l1lllll11n1~~~1J11J1l1'\.lll~f11~W\1!11J1Lfl~~m~(Q •• ,) ~i1fi1LVhnu o.oQo(l!J <11J.l.J./ilJ1Vi 

LV!tl'Wil1~ru1<i'f1'\,jUJ~<1m~m~1,.,r~'llmJ11'U~lJ~~i1Lil'ULfl~~m~ LV~~fi11J1ru1J~:u1ruJ1 
'\.1<11 f1'\.1~'111J~l.J1 ruJ1 ~'U 1 '\.l<I'U '11~ LL<I~fi11J1 Wl'l11l.J b <ii':u~u (Rainfall lntens ity) ~~ 1 iii !ll.J<I<i~ ~J1~1Jl.J1 
'iLf\~1~'1-h YI'Eim<il.Jf11~~b '\.ll.J1 ~<1l.Jbb<lTU1 fl1fl11l.J L <ii:u~lJ 11Jfi1'U1 UJ'\.11fl1lllll11 m ~ 1 '\.1<1!)!) ~ LL 1J'U o,hm'ill 

Rational Method..f~\l' LVI ~i1,.,!\'n nw;h li'V~~1n1~ 1 '\.1<1\Jm~'l'Uvi L ~:u:ff'U,.,!\'~1!1 n m~W\1li'U1Lfl~ ~ n1~1.1.<i'1 
ll:i.'lmiJn,,_h~,~!lnm~u 111.llumm11 '" ~11:u~~~<1:um~ 

Qdesign = 
o. = 

0.- o. 
!lomm~ 1 '\.l<I'Um rl'EilJ m~WI'!J'U1Lfl~~m~ 

!lom m~ 1 '\.l<I'U'EI~VI<i'~ f11'lW\1li'U1Lfl~~m~ o. = 

~~~ 1(;\'mmV~'l'llll~U'Eimb~J1 = 

<1jDN<If11'i"fl11J'lUJ'V!1!i'lll'l1f11"i'l::'U1VJ1n'111JbLfl::VI!i'~n1-m'I'!JlJ1LlllV<11:U1'lllD'l::bjj'U . ~ . 
Vl1m:u1ruthvuli''EI~nmiiu1uLL~<~::u~L'lru1(;\'ti'~il 

1J~:u1ruJ1~~'11~nmiiu = <o • .;,- Q""") x '" 'll:u. 

= (o.oQ~l!J - o.o<n~<() X '" X <nboo 

' = <t:mG'JI.QCS: \jf1'U1flf1b:Ulll'l 

J1 ~ lJ~ 'l:i'U 1 ~ '11 '11 f1l.J1'il 1 f1 !J 1 f\1 'l Lb<l :iJ 1 ~ lJ~ lll f1 t11 I'J 1u 1 '\.1<1 'l'l lJ n lJ ~ 1\JyJ !J ~:i 'U 11'JJ 1 

'll'U1lll 0 o.((o Ll.Jlll'l l.J1V~~mJ1~J1LYlll'll:ifl!JJ1H 'illm'l'\.ltl1~J1~1J11i.'U~'U~ ~~Lfl'!~n1'>.'1'1J~f11'i" 
• 1:' .... d t ""' t' d 1 .K d d .... A~ lJ: d 

M'Y 1 ~ u 1l'U n 'HlJ'V! !hJ!;l n 'U 1 ~'U'Vl !11 fl1'!LL<I ::u 1 H'U'V! 0 nm VI'U'W 'UVI m fl1'U'!Il !llll 111 :U'U 'i":U1 ruy1 H'Ul'/ 
S1 •'Ill .,:,"i' ov .,,...,....., 1:' dSI 
llf!l~VI'U'l~ L'lth::;nru w '!I'H!N Uiil;!!J1fl111il1'Uf1~11J LVI:IJ ll\l1lJ1fl.!'lJ1~'UVII>I!J~HlJ?~tJ1::;!11UJ 

tf ........ I 1:' "' 'I !Mf Jf ...1 I t ... A~ "" U .., Q ~ "' t' 
stmG'li.C::cr <1 n 1J1 fl n rn 0 '> ? ;; f11"iVI'U 'H'U1 w'U • 1 ''U'W'U'V!VI'U'H'U 11Jm 1J 1 ru tl ~ '>:: fl\J'V!Y/1 f11"i Lf11J n n'U 15l:: 

~ d I t~ 4 t 
\)fi1::1J11HJ!l05l1f1'VIVI'U'l~'U1 blil V bfj'i"iH~'U'U1 

~1.]~ f1'1~1, 1.1 !l !l f1 Lb 'U'U f11'l~1 L U'U f11 ~ rl!l <1-r1~ L vl!lvh f11 ~ n f1L liu J 1 ~u1u1J'i:u1 run f1 Ln'U 
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Customer

City: Laksi

Company:

Address:

Contact: Ramita Taengthai

Zip / Postal: 10210

State / Province: Bangkok

Order Number: *0332617856*
Weighing Device

Manufacturer: Mettler Toledo

Model: MS204S/01

Serial No.: B334691537

Building: N/A

Floor: 5

Room: 504

Instrument Type: Weighing Instrument

Asset Number: ERTC-L-IN-088

Terminal Model: N/A

Terminal Serial No.: N/A

Terminal Asset No.: N/A

Range Max. Capacity Readability (d)

1 220 g 0.0001 g

Procedure

Calibration Guideline: EURAMET cg-18 v. 4.0 (11/2015)

METTLER TOLEDO Work Instruction: CP/W002/20

This calibration certificate contains measurements for As Found calibration. No As Left calibration was performed because the device

was not modified after As Found calibration. Therefore, results for As Left correspond to As Found.

The sensitivity/span of the weighing instrument was adjusted before calibration with a built-in weight.

In accordance with EURAMET cg-18 (11/2015), the test loads were selected to reflect the specific use of the weighing device or to

accommodate specific calibration conditions.

Temperature Humidity

As Found Start: 23.7 °C Start: 46.5 %End: 23.6 °C End: 45.6 %

As Found Calibration Date: 17-Jan-2023

As Left Calibration Date: N/A

Issue Date:

Calibrator:

Chawalit Martsuloke

Technical Manager / Head of Calibration Center

Approved Signatory:

Environment Research & Technology Co., Ltd.

 25/114 Moo 6, Soi Chinaket 1, Ngamwongwan Rd., Toongsonghong

19-Jan-2023
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Measurement Results

Repeatability

As Found As Left

Test Load: 100 g

1 99.9999 g N/A

2 99.9999 g N/A

3 99.9999 g N/A

4 99.9998 g N/A

5 99.9999 g N/A

6 99.9998 g N/A

7 99.9999 g N/A

8 99.9999 g N/A

9 99.9999 g N/A

10 99.9999 g N/A

0.00004 g N/A
Standard

Deviation

The results of this graph are based upon the absolute values of the differences

from the mean value.

As Left

The "d" in the graph represents the readability of the range/interval in which the

test was performed.

As Found

Eccentricity

Test Load: 100 g

Position As Found As Left

1 99.9999 g N/A

2 100.0000 g N/A

3 99.9999 g N/A

4 99.9999 g N/A

5 100.0000 g N/A

0.0001 g N/A
Maximum

Deviation As Found

The "d" in the graph represents the readability of the range/interval in which

the test was performed.
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Error of Indication

As Found

Reference Value Indication Error of Indication Expanded Uncertainty k

1 0.0000 g 0.0000 g 0.0000 g 0.10 mg 2

2 0.0500 g 0.0500 g 0.0000 g 0.12 mg 2

3 0.1000 g 0.1000 g 0.0000 g 0.12 mg 2

4 0.5000 g 0.5000 g 0.0000 g 0.12 mg 2

5 1.0000 g 1.0000 g 0.0000 g 0.12 mg 2

6 5.0000 g 5.0000 g 0.0000 g 0.13 mg 2

7 10.0000 g 10.0001 g 0.0001 g 0.13 mg 2

8 50.0000 g 50.0000 g 0.0000 g 0.17 mg 2

9 100.0000 g 99.9999 g -0.0001 g 0.23 mg 2

10 150.0000 g 149.9999 g -0.0001 g 0.34 mg 2

11 200.0000 g 199.9999 g -0.0001 g 0.38 mg 2

As Found

As Left

For improved legibility of the graphics

only increasing measurement points

are shown and measurement points

close to zero are not displayed.

The uncertainty stated is the expanded uncertainty at calibration obtained by multiplying the standard combined uncertainty by the

coverage factor k – which can be larger than 2 according to EURAMET cg-18. The value of the measurand lies within the assigned range

of values with a probability of approximately 95%.

The user is responsible for maintaining environmental conditions and the settings of the weighing instrument when it was calibrated.

Test Equipment

All weights used for metrological testing are traceable to national or international standards. The weights were calibrated and certified by

an accredited calibration laboratory.

Weight Set 1: OIML E2

Weight Set No.: WS57 Date of Issue: 06-Jan-2022

Certificate Number: 177037 Calibration Due Date: 03-Jul-2023

Thermo Hygrometer

Equipment No.: IN255 Date of Issue: 20-Jul-2022

Certificate Number: 22H1503 Calibration Due Date: 04-Jul-2023
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Remarks

FACT adjustment functionality activated

Equipment condition: Good

Next calibration according to customer's procedure

Calibration data not decide by calibration laboratory

End of Accredited Section

The information below and any attachments to this calibration certificate are not part of the accredited calibration.
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Measurement Uncertainty of the Weighing Instrument in Use

Stated is the expanded uncertainty with k=2 in use. The formula shall be used for the estimation of the uncertainty under consideration of

the errors of indication. The value R represents the net load indication in the unit of measure of the device.

Temperature coefficient for the evaluation of the measurement uncertainty in use: 1.5 · 10-6 / K

Temperature range on site for the evaluation of the measurement uncertainty in use: 3 K

Linearization of Uncertainty Equation

Range
As Found As Left

d Max

1 0.0001 g U1 = 0.12 mg + 0.00474 mg/g · R N/A220 g

To optimize the stability of the linearization, besides of the zero load only increasing measurement points with a test load of 5% of the

measurement range or larger are taken for the calculation of the linear equation.

Absolute and Relative Measurement Uncertainty in Use for Various Net Indications (Examples)

Net Indication As Found As Left

0.0220 g 0.12 mg 0.55% N/A N/A

0.2200 g 0.12 mg 0.055% N/A N/A

2.2000 g 0.13 mg 0.0059% N/A N/A

22.0000 g 0.22 mg 0.0010% N/A N/A

220.0000 g 1.2 mg 0.00053% N/A N/A

As Found As Left



GWP®

Certificate

Attachment to Calibration Certificate:

TH2036-003-011723-ACC-TH

GWP® Certificate

As

Found

As

Left

The weighing device meets the given

process requirements.

The weighing device meets the given

process requirements.

Tests Performed: As Found As Left No adjustments/modifications made. As Left results

correspond to As Found.

Process Requirements
Weighing Tolerance: 1% Smallest Net Weight: 0.0500 g Safety Factor: 2

While the values in this graph reflect the actual calibration results, the measurement uncertainty curves are simply a visual representation. This graph reflects As Left testing, unless only As Found

was performed.

Safe Weighing Range
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Minimum Weight
As Found Minimum Weight Table

Minimum weights for different weighing tolerances and safety factors

Safety Factor

Tolerance 1 2 3 5 10

0.1% 0.11794 g 0.23700 g 0.35721 g 0.60113 g 1.23215 g

0.2% 0.05883 g 0.11794 g 0.17733 g 0.29696 g 0.60113 g

0.5% 0.02350 g 0.04704 g 0.07063 g 0.11794 g 0.23700 g

1% 0.01174 g 0.02350 g 0.03526 g 0.05883 g 0.11794 g

2% 0.00587 g 0.01174 g 0.01762 g 0.02938 g 0.05883 g

5% 0.00235 g 0.00470 g 0.00704 g 0.01174 g 0.02350 g

Pass: The determined minimum weight meets the requirement for the smallest net weight.

As Left Minimum Weight Table

Minimum weights for different weighing tolerances and safety factors

Safety Factor

Tolerance 1 2 3 5 10

0.1% 0.11794 g 0.23700 g 0.35721 g 0.60113 g 1.23215 g

0.2% 0.05883 g 0.11794 g 0.17733 g 0.29696 g 0.60113 g

0.5% 0.02350 g 0.04704 g 0.07063 g 0.11794 g 0.23700 g

1% 0.01174 g 0.02350 g 0.03526 g 0.05883 g 0.11794 g

2% 0.00587 g 0.01174 g 0.01762 g 0.02938 g 0.05883 g

5% 0.00235 g 0.00470 g 0.00704 g 0.01174 g 0.02350 g

Pass: The determined minimum weight meets the requirement for the smallest net weight.

 At these net minimum weight values, the measurement uncertainty of the weighing device is equal to or less than 1/1 (no safety factor), 1/2,

1/3, 1/5, or 1/10 of the required tolerance. The values are calculated with k = 2 and based on the linear formula of the measurement uncertainty

of the weighing device in use.

The safety factor for As Found is always 1. This implies no safety factor. As Found testing looks at the behavior of the instrument from the past

until test occurred. For the past, it is necessary to know that the tolerance was met, but not the safety factor. The safety factor is a proactive

measure to apply for future measurements.

Notes on minimum weight values in above table:

1. If "N/A" is shown above, no appropriate value could be calculated.

2. METTLER TOLEDO is not responsible for the definition of the process requirements.
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Measurement Results
Results Summary

Repeatability Eccentricity Error of Indication

As Found

As Left

= Passed

= Failed

= Safety Factor not met

Repeatability

As Found As Left

Tolerance Control Limit Std. Deviation Result ResultStd. Deviation

Test Load:  100 g

0.1% N/A

0.00004 g* 0.00004 g*

N/A N/A

0.2% 0.00005  g

0.5% 0.00013  g

1% 0.00025  g

2% 0.00050  g

5% 0.00125  g

*The calculated standard deviation value is below the rounding error of the balance. The 0.41*d rule is used for the assessment of this

repeatability test and the calculation of the minimum weight.

The weighing tolerance is met if the standard deviation is less than or equal to the corresponding control limit.

Eccentricity

Tolerance

As Found As Left

Control Limit Deviation Result ResultDeviation

Test Load:  100 g

0.1% 0.0500 g

0.0001 g 0.0001 g

0.2% 0.1000 g

0.5% 0.2500 g

1% 0.5000 g

2% 1.0000 g

5% 2.5000 g

The weighing tolerance is met if the deviation is less than or equal to the corresponding control limit.
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Error of Indication

Reference Value Error 0.1% 0.2% 0.5% 1% 2% 5%

Control limits for various weighing tolerances

As Found

0.0000 g 0.0000 g N/A N/A N/A N/A N/A N/A

50.0000 g 0.0000 g 0.0250 g 0.0500 g 0.1250 g 0.2500 g 0.5000 g 1.2500 g

100.0000 g -0.0001 g 0.0500 g 0.1000 g 0.2500 g 0.5000 g 1.0000 g 2.5000 g

150.0000 g -0.0001 g 0.0750 g 0.1500 g 0.3750 g 0.7500 g 1.5000 g 3.7500 g

200.0000 g -0.0001 g 0.1000 g 0.2000 g 0.5000 g 1.0000 g 2.0000 g 5.0000 g

Result

Reference Value Error 0.1% 0.2% 0.5% 1% 2% 5%

Control limits for various weighing tolerances

As Left

0.0000 g 0.0000 g N/A N/A N/A N/A N/A N/A

50.0000 g 0.0000 g 0.0250 g 0.0500 g 0.1250 g 0.2500 g 0.5000 g 1.2500 g

100.0000 g -0.0001 g 0.0500 g 0.1000 g 0.2500 g 0.5000 g 1.0000 g 2.5000 g

150.0000 g -0.0001 g 0.0750 g 0.1500 g 0.3750 g 0.7500 g 1.5000 g 3.7500 g

200.0000 g -0.0001 g 0.1000 g 0.2000 g 0.5000 g 1.0000 g 2.0000 g 5.0000 g

Result

The weighing tolerance is met if the error (of indication) for each test point is less than or equal to the corresponding control

limit for that particular weighing tolerance. Results at or close to the zero point cannot be assessed.
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Customer

City: Laksi

Company:

Address:

Contact: Ramita Taengthai

Zip / Postal: 10210

State / Province: Bangkok

Order Number: *0332617856*
Weighing Device

Manufacturer: Mettler Toledo

Model: MS204S/01

Serial No.: B334691537

Building: N/A

Floor: 5

Room: 504

Instrument Type: Weighing Instrument

Asset Number: ERTC-L-IN-088

Terminal Model: N/A

Terminal Serial No.: N/A

Terminal Asset No.: N/A

Range Max. Capacity Readability (d)

1 220 g 0.0001 g

Procedure

Calibration Guideline: EURAMET cg-18 v. 4.0 (11/2015)

METTLER TOLEDO Work Instruction: CP/W002/20

This calibration certificate contains measurements for As Found calibration. No As Left calibration was performed because the device

was not modified after As Found calibration. Therefore, results for As Left correspond to As Found.

The sensitivity/span of the weighing instrument was adjusted before calibration with a built-in weight.

In accordance with EURAMET cg-18 (11/2015), the test loads were selected to reflect the specific use of the weighing device or to

accommodate specific calibration conditions.

Temperature Humidity

As Found Start: 23.7 °C Start: 46.5 %End: 23.6 °C End: 45.6 %

As Found Calibration Date: 17-Jan-2023

As Left Calibration Date: N/A

Issue Date:

Calibrator:

Chawalit Martsuloke

Technical Manager / Head of Calibration Center

Approved Signatory:

Environment Research & Technology Co., Ltd.

 25/114 Moo 6, Soi Chinaket 1, Ngamwongwan Rd., Toongsonghong

19-Jan-2023
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Measurement Results

Repeatability

As Found As Left

Test Load: 100 g

1 99.9999 g N/A

2 99.9999 g N/A

3 99.9999 g N/A

4 99.9998 g N/A

5 99.9999 g N/A

6 99.9998 g N/A

7 99.9999 g N/A

8 99.9999 g N/A

9 99.9999 g N/A

10 99.9999 g N/A

0.00004 g N/A
Standard

Deviation

The results of this graph are based upon the absolute values of the differences

from the mean value.

As Left

The "d" in the graph represents the readability of the range/interval in which the

test was performed.

As Found

Eccentricity

Test Load: 100 g

Position As Found As Left

1 99.9999 g N/A

2 100.0000 g N/A

3 99.9999 g N/A

4 99.9999 g N/A

5 100.0000 g N/A

0.0001 g N/A
Maximum

Deviation As Found

The "d" in the graph represents the readability of the range/interval in which

the test was performed.
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Error of Indication

As Found

Reference Value Indication Error of Indication Expanded Uncertainty k

1 0.0000 g 0.0000 g 0.0000 g 0.10 mg 2

2 0.0500 g 0.0500 g 0.0000 g 0.12 mg 2

3 0.1000 g 0.1000 g 0.0000 g 0.12 mg 2

4 0.5000 g 0.5000 g 0.0000 g 0.12 mg 2

5 1.0000 g 1.0000 g 0.0000 g 0.12 mg 2

6 5.0000 g 5.0000 g 0.0000 g 0.13 mg 2

7 10.0000 g 10.0001 g 0.0001 g 0.13 mg 2

8 50.0000 g 50.0000 g 0.0000 g 0.17 mg 2

9 100.0000 g 99.9999 g -0.0001 g 0.23 mg 2

10 150.0000 g 149.9999 g -0.0001 g 0.34 mg 2

11 200.0000 g 199.9999 g -0.0001 g 0.38 mg 2

As Found

As Left

For improved legibility of the graphics

only increasing measurement points

are shown and measurement points

close to zero are not displayed.

The uncertainty stated is the expanded uncertainty at calibration obtained by multiplying the standard combined uncertainty by the

coverage factor k – which can be larger than 2 according to EURAMET cg-18. The value of the measurand lies within the assigned range

of values with a probability of approximately 95%.

The user is responsible for maintaining environmental conditions and the settings of the weighing instrument when it was calibrated.

Test Equipment

All weights used for metrological testing are traceable to national or international standards. The weights were calibrated and certified by

an accredited calibration laboratory.

Weight Set 1: OIML E2

Weight Set No.: WS57 Date of Issue: 06-Jan-2022

Certificate Number: 177037 Calibration Due Date: 03-Jul-2023

Thermo Hygrometer

Equipment No.: IN255 Date of Issue: 20-Jul-2022

Certificate Number: 22H1503 Calibration Due Date: 04-Jul-2023
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Remarks

FACT adjustment functionality activated

Equipment condition: Good

Next calibration according to customer's procedure

Calibration data not decide by calibration laboratory

End of Accredited Section

The information below and any attachments to this calibration certificate are not part of the accredited calibration.
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Measurement Uncertainty of the Weighing Instrument in Use

Stated is the expanded uncertainty with k=2 in use. The formula shall be used for the estimation of the uncertainty under consideration of

the errors of indication. The value R represents the net load indication in the unit of measure of the device.

Temperature coefficient for the evaluation of the measurement uncertainty in use: 1.5 · 10-6 / K

Temperature range on site for the evaluation of the measurement uncertainty in use: 3 K

Linearization of Uncertainty Equation

Range
As Found As Left

d Max

1 0.0001 g U1 = 0.12 mg + 0.00474 mg/g · R N/A220 g

To optimize the stability of the linearization, besides of the zero load only increasing measurement points with a test load of 5% of the

measurement range or larger are taken for the calculation of the linear equation.

Absolute and Relative Measurement Uncertainty in Use for Various Net Indications (Examples)

Net Indication As Found As Left

0.0220 g 0.12 mg 0.55% N/A N/A

0.2200 g 0.12 mg 0.055% N/A N/A

2.2000 g 0.13 mg 0.0059% N/A N/A

22.0000 g 0.22 mg 0.0010% N/A N/A

220.0000 g 1.2 mg 0.00053% N/A N/A

As Found As Left
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Certificate

Attachment to Calibration Certificate:

TH2036-003-011723-ACC-TH

GWP® Certificate

As

Found

As

Left

The weighing device meets the given

process requirements.

The weighing device meets the given

process requirements.

Tests Performed: As Found As Left No adjustments/modifications made. As Left results

correspond to As Found.

Process Requirements
Weighing Tolerance: 1% Smallest Net Weight: 0.0500 g Safety Factor: 2

While the values in this graph reflect the actual calibration results, the measurement uncertainty curves are simply a visual representation. This graph reflects As Left testing, unless only As Found

was performed.

Safe Weighing Range
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Minimum Weight
As Found Minimum Weight Table

Minimum weights for different weighing tolerances and safety factors

Safety Factor

Tolerance 1 2 3 5 10

0.1% 0.11794 g 0.23700 g 0.35721 g 0.60113 g 1.23215 g

0.2% 0.05883 g 0.11794 g 0.17733 g 0.29696 g 0.60113 g

0.5% 0.02350 g 0.04704 g 0.07063 g 0.11794 g 0.23700 g

1% 0.01174 g 0.02350 g 0.03526 g 0.05883 g 0.11794 g

2% 0.00587 g 0.01174 g 0.01762 g 0.02938 g 0.05883 g

5% 0.00235 g 0.00470 g 0.00704 g 0.01174 g 0.02350 g

Pass: The determined minimum weight meets the requirement for the smallest net weight.

As Left Minimum Weight Table

Minimum weights for different weighing tolerances and safety factors

Safety Factor

Tolerance 1 2 3 5 10

0.1% 0.11794 g 0.23700 g 0.35721 g 0.60113 g 1.23215 g

0.2% 0.05883 g 0.11794 g 0.17733 g 0.29696 g 0.60113 g

0.5% 0.02350 g 0.04704 g 0.07063 g 0.11794 g 0.23700 g

1% 0.01174 g 0.02350 g 0.03526 g 0.05883 g 0.11794 g

2% 0.00587 g 0.01174 g 0.01762 g 0.02938 g 0.05883 g

5% 0.00235 g 0.00470 g 0.00704 g 0.01174 g 0.02350 g

Pass: The determined minimum weight meets the requirement for the smallest net weight.

 At these net minimum weight values, the measurement uncertainty of the weighing device is equal to or less than 1/1 (no safety factor), 1/2,

1/3, 1/5, or 1/10 of the required tolerance. The values are calculated with k = 2 and based on the linear formula of the measurement uncertainty

of the weighing device in use.

The safety factor for As Found is always 1. This implies no safety factor. As Found testing looks at the behavior of the instrument from the past

until test occurred. For the past, it is necessary to know that the tolerance was met, but not the safety factor. The safety factor is a proactive

measure to apply for future measurements.

Notes on minimum weight values in above table:

1. If "N/A" is shown above, no appropriate value could be calculated.

2. METTLER TOLEDO is not responsible for the definition of the process requirements.
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Measurement Results
Results Summary

Repeatability Eccentricity Error of Indication

As Found

As Left

= Passed

= Failed

= Safety Factor not met

Repeatability

As Found As Left

Tolerance Control Limit Std. Deviation Result ResultStd. Deviation

Test Load:  100 g

0.1% N/A

0.00004 g* 0.00004 g*

N/A N/A

0.2% 0.00005  g

0.5% 0.00013  g

1% 0.00025  g

2% 0.00050  g

5% 0.00125  g

*The calculated standard deviation value is below the rounding error of the balance. The 0.41*d rule is used for the assessment of this

repeatability test and the calculation of the minimum weight.

The weighing tolerance is met if the standard deviation is less than or equal to the corresponding control limit.

Eccentricity

Tolerance

As Found As Left

Control Limit Deviation Result ResultDeviation

Test Load:  100 g

0.1% 0.0500 g

0.0001 g 0.0001 g

0.2% 0.1000 g

0.5% 0.2500 g

1% 0.5000 g

2% 1.0000 g

5% 2.5000 g

The weighing tolerance is met if the deviation is less than or equal to the corresponding control limit.
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Error of Indication

Reference Value Error 0.1% 0.2% 0.5% 1% 2% 5%

Control limits for various weighing tolerances

As Found

0.0000 g 0.0000 g N/A N/A N/A N/A N/A N/A

50.0000 g 0.0000 g 0.0250 g 0.0500 g 0.1250 g 0.2500 g 0.5000 g 1.2500 g

100.0000 g -0.0001 g 0.0500 g 0.1000 g 0.2500 g 0.5000 g 1.0000 g 2.5000 g

150.0000 g -0.0001 g 0.0750 g 0.1500 g 0.3750 g 0.7500 g 1.5000 g 3.7500 g

200.0000 g -0.0001 g 0.1000 g 0.2000 g 0.5000 g 1.0000 g 2.0000 g 5.0000 g

Result

Reference Value Error 0.1% 0.2% 0.5% 1% 2% 5%

Control limits for various weighing tolerances

As Left

0.0000 g 0.0000 g N/A N/A N/A N/A N/A N/A

50.0000 g 0.0000 g 0.0250 g 0.0500 g 0.1250 g 0.2500 g 0.5000 g 1.2500 g

100.0000 g -0.0001 g 0.0500 g 0.1000 g 0.2500 g 0.5000 g 1.0000 g 2.5000 g

150.0000 g -0.0001 g 0.0750 g 0.1500 g 0.3750 g 0.7500 g 1.5000 g 3.7500 g

200.0000 g -0.0001 g 0.1000 g 0.2000 g 0.5000 g 1.0000 g 2.0000 g 5.0000 g

Result

The weighing tolerance is met if the error (of indication) for each test point is less than or equal to the corresponding control

limit for that particular weighing tolerance. Results at or close to the zero point cannot be assessed.















 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสำรประกอบมำตรกำรฯ 
 

  

ภำคผนวกท่ี 7 



 
 
 

7.1 เอกสำรตรวจสอบพรรณไมป้ระจ  ำปี  



W1 W2 W3 W4 W5 W1 W2 W3 W4 W5 W1 W2 W3 W4 W5 W1 W2 W3 W4 W5 W1 W2 W3 W4 W5 W1 W2 W3 W4 W5 W1 W2 W3 W4 W5 W1 W2 W3 W4 W5 W1 W2 W3 W4 W5 W1 W2 W3 W4 W5 W1 W2 W3 W4 W5 W1 W2 W3 W4 W5

9 7 7 11 31 8 11 9

19 14 16 19 4 15 21 18

30 28 29 28 4 29 26 29

24 21 21 24 11 22 25 22

17 15 15 21 17 14 20 17

5 2 3 7 4 1 3 3

26 28 23 30 26 24 20 30 25 31 24 28

5 3 1 7 4 6 6 2

10 16 8 12 2 7 11 9

15 17 16

12 10 13

9

16 11

17

27 4

แผนงาน

P ปฏิบตัิไดต้ามแผน

15 เปลี่ยนไมค้  า้ยนั 6 เดือน

13 ตดัแตง่ตน้มะฮอกกะนีประต ู2-4 6 เดือน

14 ตดัแตง่ไมใ้หญ่ขา้งอาคาร 5-6 6 เดือน

11 ใสปุ่๋ ยกระถางในโรงงาน 3 เดือน

12 ตดัแตง่ตน้อโศกอินเดียหลงัอาคารเอนกประสงค ์2 6 เดือน

9 ตดัแตง่ไมพุ้่มแนวรัว้ฝ่ังตรงขา้มประต ู4 - 8 1 เดือน

10 ขยายพนัธุไ์ม้ 3 เดือน

7 ลอกทอ่ระบายน า้ 1 เดือน

8 ตดัก่ิงไมแ้นวสายไฟ 1 เดือน

5 เติมดินปลกูไมก้ระถาง 1 เดือน

6 ฉีดยาฆ่าแมลง 1 เดือน

3 ใสปุ่๋ ย (ปุ๋ ยเคมี , ปุ๋ ยอินทรยี)์ 1 เดือน

4 ถอนวชัพืชและพรวนดิน 1 เดือน

2 ตดัแตง่สนามหญา้ 1 เดือน

พฤษภาคม มิถนุายน

1 ตดัแตง่ไมพุ้่ม 1 เดือน

การปฏิบัติงานทีมสวน

 ปี 2023

ล าดบั รายละเอียด ความถ่ี
เดือน

มกราคม กมุภาพนัธ์ มีนาคม เมษายน พฤศจิกายน ธันวาคมกรกฎาคม สงิหาคม กนัยายน ตลุาคม



ล ำดบั รำยกำร ภำพประกอบ จ ำนวน มกรำคม กมุภำพนัธ์ มีนำคม เมษำยน พฤษภำคม มิถนุำยน กรกฏำคม สงิหำคม กนัยำยน ตลุำคม พฤศจิกำยน ธันวำคม หมำยเหตุ

1 ตน้ปำลม์ขวด 6 P P P P P P P P

2 ตน้หมำกนวล 8 P P P P P P P P

3 ตน้หมำกเขียว 40 P P P P P P P P

4 ตน้นนทรี 0 P P P      ลม้เน่ืองจำกพำย ุ/ ตดัออก

5 ตน้อินทนิน 2 P P P P P P  

โคน่ลม้เน่ืองจำกพำยุ

6 ตน้ปีบ(กำซำลอง) 0 P P P     

ตดัออก

7 ตน้ลลีำวด ี(ดอกสขีำว) 24 P P P P P P P P

8 ตน้ลลีำวด ี(ดอกสแีดง) 0 P P P     

ตดัออก

9 ตน้พิกลุ 7 P P P P P P P P

10 ตน้หกูระจง 19 P P P P P P P P

11 ตน้น ำ้เตำ้ (น ำ้) 2 P P P P P P P P

12 ตน้บหุงำสำ่หรี 6 P P P P P P P P

13 ตน้ซิลเวอรโ์อ๊ค 8 P P P P P P P P

14 ตน้มั่งมี 3 P P P P P P P P

15 ตน้แคนำ 6 P P P P P P P P

16 ตน้กลัเกลำ 5 P P P P P P P P

17 ตน้รวงผึง้ 1 P P P P P P P P

18 ตน้มะฮอกกะนี 35 P P P P P P P P

19 ตน้สบิสองปันนำ 1 P P P P P P P P

20 ตน้กฤษณำ 1 P P P P P P P P

21 หญำ้ P P P P P P P P

22 กฤษณำ 10 P P P P P P P P

P ปกติ

 ผิดปกติ ตำย ช ำรุด

ผลการส ารวจประจ าปี 66



4 ภาพการท าความสะอาดและฉีดลา้งถนนภายในโครงการ

5 ภาพการบ ารงุรักษาพืน้ทีส่เีขยีวในโครงการ

2.1 ตัดแตง่ไมพุ้ม่

2.2 ตัดหญา้สนาม/ปลกูซอ่ม ตน้ไมแ้นวก าแพง

2.3 ใสปุ่๋ ย /ฉีดปุ่ ยเคมี

2.4 ตัดแตง่กิง่ไม ้

2.5 ตัดกิง่ไมแ้นวสายไฟ

8 ภาพการลอกรางระบายน ้า / ตะแกรงดักขยะ

11 ภาพการท าความสะอาดภายในอาคาร

11.1 ท าความสะอาดพืน้ทางเดนิ

11.2 ท าความสะอาดหอ้งน ้าชายหญงิ

11.3 ท าความสะอาดโคมไฟ

11.4 ท าความสะอาดผนังสว่นสงู

11.5 ท าความสะอาดโตะ๊ เกา้อี้

13 ภาพพนักงานเก็บขยะ / ภาพพนักงานขนยา้ยขยะ

14 ภาพการท าความสะอาดหอ้งพักขยะมลูฝอยรวม

15 ภาพการฉีดพน่การก าจัดยงุ



4 ภาพการท าความสะอาดและฉีดลา้งถนนภายในโครงการ

5 ภาพการบ ารงุรักษาพืน้ทีส่เีขยีวในโครงการ

2.1 ตัดแตง่ไมพุ้ม่

2.2 ตัดหญา้สนาม/ปลกูซอ่ม ตน้ไมแ้นวก าแพง

2.3 ใสปุ่๋ ย /ฉีดปุ่ ยเคมี

2.4 ตัดแตง่กิง่ไม ้

2.5 ตัดกิง่ไมแ้นวสายไฟ

8 ภาพการลอกรางระบายน ้า / ตะแกรงดักขยะ

11 ภาพการท าความสะอาดภายในอาคาร

11.1 ท าความสะอาดพืน้ทางเดนิ

11.2 ท าความสะอาดหอ้งน ้าชายหญงิ

11.3 ท าความสะอาดโคมไฟ

11.4 ท าความสะอาดผนังสว่นสงู

11.5 ท าความสะอาดโตะ๊ เกา้อี้

13 ภาพพนักงานเก็บขยะ / ภาพพนักงานขนยา้ยขยะ

14 ภาพการท าความสะอาดหอ้งพักขยะมลูฝอยรวม

15 ภาพการฉีดพน่การก าจัดยงุ



4 ภาพการทําความสะอาดและฉีดลา้งถนนภายในโครงการ

5 ภาพการบํารงุรักษาพืѸนทีѷสเีขยีวในโครงการ
2.1 ตดัแตง่ไมพุ้ม่
2.2 ตดัหญา้สนาม
2.3 ใสปุ่๋ ย /ฉีดปุ่ ยเคมี
2.4 เปลีѷยนไมคํ้Ѹายนั
2.5 ตดัแตง่กิѷงไมแ้นวกําแพง

8 ภาพการลอกรางระบายนํѸา / ตะแกรงดกัขยะ

11 ภาพการทําความสะอาดภายในอาคาร
11.1 ทําความสะอาดพืѸนทางเดนิ
11.2 ทําความสะอาดหอ้งนํѸาชายหญงิ
11.3 ทําความสะอาดโคมไฟ
11.4 ทําความสะอาดผนังสว่นสงู
11.5 ทําความสะอาดโตะ๊ เกา้อีѸ



13 ภาพพนักงานเก็บขยะ / ภาพพนักงานขนยา้ยขยะ

14 ภาพการทําความสะอาดหอ้งพักขยะมลูฝอยรวม

15 ภาพการฉีดพน่การกําจัดยงุ





 
 
 

7.2 ขอ้ก ำหนดดำ้นควำมปลอดภยัภำยในบริษทั ฯ ส  ำหรบักำรปฏิบตัติน,  
กำรขบัข่ีรถยนต,์ รถจกัรยำนยนต,์ รถรบัสง่สินคำ้ รวมถึงรถประเภทอ่ืนๆ 

 



wimonrut
Rectangle



 
 
 

7.3 แบบฟอรม์ควำมปลอดภยัและสิ่งแวดลอ้ม-บนัทึกกำรรบัเรื่องรอ้งเรียน  
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ส าเนาชดุท่ี :  
Copy No. 

วนัที่    16 / ต.ค. / 2561 
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วนัที่ 
(Date) 

เวลา 
(Time) 

ผูร้บัเรื่อง
รอ้งเรยีน 
(Person 

receiving 
complaint) 

ชอ่งทางการ
รอ้งเรยีน 

(Complaint 
transmission 

mode) 

ช่ือผูร้อ้งเรยีน 
(Name of the 
Complainant) 

ที่อยู ่/ เบอรโ์ทรศพัท ์/ 
อีเมล ์

Address/Telephone 
No /E-mail) 

เรื่องที่รอ้งเรยีน 
(Reason for the 

complaint ) 

รายละเอียด 
(Remark) 

การแกไ้ข 
(Action plan) 

ชอ่งทางการตอบขอ้รอ้งเรยีน 
(Reference of the answer to 

the complainant) 

ปิดประเดน็ 
(Complaint 

Closure) 

           
           
           
           
           
           
           
           
           
           
           
           
           
           

 



 
7.4 เอกสำรกำรแตง่ตัง้คณะท ำงำนดำ้นควำมปลอดภยั อำชีวอนำมยั  

และสภำพแวดลอ้มในกำรท ำงำน  
บริษทั โอสถสภำ จ  ำกดั (มหำชน) ส ำนักงำนหวัหมำก (Zone A)  

  



                

 
 

ประกาศ 
เร่ือง แต่งตั้งคณะท างานด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน 

ส านักงานหัวหมาก (Zone A) 
 

 บริษัท โอสถสภา จ ากัด (มหาชน) ส านักงานหัวหมาก ได้ให้ความส าคัญด้านการบริหารจัดการด้านความปลอดภัย                    
อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท า งาน โดยการปรับโครงสร้างให้มี Site Leader เป็นผู ้ก ากับ ดูแล และบริหารงาน                      
ดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน ให้เป็นไปตามกฎหมาย และแผนการพฒันาการบริหารจดัการ        
ด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท า งาน ตามประกาศท่ี OSHE 01/2565 นั้ นเพ่ือให้การด าเนินงาน                 
ดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน ของบริษทัฯ เป็นไปอยา่งมีประสิทธิภาพ  

ดงันั้น จึงขอแต่งตั้งคณะท างานดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน ประจ าส านกังานหวัหมาก 
(Zone A) ตามรายช่ือ ดงัต่อไปน้ี 
 

ล ำดับ 
รหัส

พนักงำน 
ค ำ

น ำหน้ำ 
ชื่อ สกุล ต ำแหน่ง 

1 012561 นางสาว รุจาภา เหมนิลรตัน ์ ประธานคณะท างาน 

2 012610 นาย ปรีดี ซิขนั รองประธานคณะท างาน 

3 007364 นางสาว พรศิร ิ สกลุเลิศฤทธ์ิ คณะท างาน ตวัแทน HCOE 

4 008325 นาย ปิยะณฐั ศรีตณัฑ ์ คณะท างาน ตวัแทน HCOE 

5 010812 นาง ปัทมศิร ิ เจตยิสวุรรณ คณะท างาน ตวัแทน HCOE 

6 012268 นาย อนภุาส ศิรเิวช คณะท างาน ตวัแทน Supply Chain and Digitization 

7 013431 นาย สทุธิ ดิลกเลิศพลากร คณะท างาน ตวัแทน Supply Chain and Digitization 

8 008821 นาย พรพฒัน ์ มิตรานนท ์ คณะท างาน ตวัแทน Legal 

9 010714 นาย ศิร ิ โรจนสื์บศกัดิ ์ คณะท างาน ตวัแทน Internal Audit 

10 005361 นาย กฤตชนินทร ์ งามข า คณะท างาน ตวัแทน Corporate Communication and CSR 

11 011048 นางสาว เบญจวณั วงศซ์ิม้ คณะท างาน ตวัแทน Finance and Accounting 

12 011522 นาย อดุม สิงหโ์ต คณะท างาน ตวัแทน Personal Care & HCC Business Unit 

13 008854 นางสาว กญัญณฎัฐ ์ ทรงประทมุ คณะท างาน ตวัแทน Personal Care & HCC Business Unit 

14 011008 นางสาว วรรณนภา รกัไทย คณะท างาน ตวัแทน Osotspa Group 

15 005293 นาง นิภาภรณ ์ ยองใย คณะท างาน ตวัแทน International Business – Beverages 

16 012137 นางสาว กณัฑรีย ์ เครือศร ี คณะท างาน ตวัแทน บรษิัท โอสถสภา อินโนเวชั่น เซ็นเตอร ์จ ากดั 

17 012957 นางสาว นารี ลอ้มวงษ ์ คณะท างาน ตวัแทน บรษิัท โอสถสภา เบฟเวอเรจ จ ากดั 

18 005380 นางสาว วลยัพร วงศส์วรรค ์ คณะท างาน ตวัแทน HCOE 

19 013150 นางสาว วนัทนีย ์ มิ่งมา คณะท างาน/ เลขานกุาร 
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โดยมีหนา้ท่ีและความรับผิดชอบ ดงัน้ี 
1) ด าเนินงานตามแผนการพฒันาการบริหารจัดการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน              

ตามท่ีบริษทัฯ ก าหนด 
2) พิจารณาข้อบังคับและคู่มือด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน  รวมทั้ งมาตรฐาน                      

ดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน ของบริษทัฯ เพื่อน าไปปรับใชใ้นแต่ละหน่วยงาน 
3) จัดท ามาตรฐานและข้อแนะน าด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน  เพื่อน าไปปรับใช้                 

ในแต่ละหน่วยงาน 
4) ก ากบัดูแลและควบคุมระบบเอกสารดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน ของหน่วยงาน 
5) จดัฝึกอบรมมาตรฐานและขอ้แนะน าดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน ให้ผูท่ี้เก่ียวขอ้งทราบ 

เพื่อน าไปปฏิบติัภายในหน่วยงานไดอ้ยา่งมีประสิทธิภาพ 
6) สนับสนุนและแนะน าให้แต่ละหน่วยงาน ด าเนินการให้เ ป็นไปตามมาตรฐานด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย                          

และสภาพแวดลอ้มในการท างานของบริษทัฯ 
7) ตรวจติดตามการด าเนินงานของบริษทัฯ ตามแผนการตรวจสอบ เพื่อให้เป็นไปตามมาตรฐานท่ีก าหนด 
8) รายงานผลการด าเนินงาน ปัญหาและอุปสรรคในการปฏิบติังาน และทบทวนการด าเนินงานดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั 

และสภาพแวดลอ้มในการท างาน ในแต่ละหน่วยงาน เพื่อน าไปสู่การพฒันาและปรับปรุงแกไ้ขอยา่งต่อเน่ือง 
9) ส่งเสริมและสนบัสนุนกิจกรรมดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน ของบริษทัฯ 
10) ทบทวนและอนุมติัเอกสารดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน ของแต่ละหน่วยงาน 

 
ประกาศ ณ วนัท่ี 1 เดือน ธนัวาคม พ.ศ. 2566 
 
 
 
 
 
 
                                                                                                           ลงช่ือ.......................................................... 
                                                                                                                        (คุณรุจาภา          เหมนิลรัตน์) 
                                                                                           Head of Human Capital and Organization Excellence, CEO Office 
                                                                                                      บริษทั โอสถสภา จ ากดั (มหาชน) ส านกังานใหญ่ 
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7.5 รำยงำนสรุปกำรท ำงำนของระบบบ ำบดัน ้ำเสยี (ทส.2)  
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